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15 Burste Oder dergleichen 



20 Die Erfindung betrifft eine Burste oder dergleichen mit 
einem Borstentrager und daran befestigten Borsten, die 
durch Ablangen von einem Monofil hergestellt und an ihren 
Enden bearbeitet sind. 

25 Bei Biirsten des vorgenannten Aufbaus werden die Borsten 
in der Kegel biindelweise am Borstentrager befestigt. Da- 
durch ergibt sich - insbesondere bei kurzer Borstenlange 
- innerhalb des Biindels eine dichte Packung, die ferti- 
gungsbedingt ist, da die Btindel bei Parallellage der Bor- 

30 sten manipuliert, transportiert und befestigt werden. 
Dabei werden auf das Bundel entsprechende Klemmkrafte 
wirksam, um ein Aufosen des Biindels zu vermeiden. Diese 
gepackte Parallellage bleibt dann nach dem Befestigen 
am Borstentrager erhalten. 

35 



- 2 - 



Diese dichte Packung der Borsten und die damit einherge- 
hende, gegenseitige Absttitzung der Borsten innerhalb des 
Biindels bleibt bei der Benutzung der Biirste weitgehend 
erhalten, auch wenn sich die Biindel und die ihin angeho- 

05 renden Borsten durch den Andruck an das zu reinigende 
Objekt mehr oder weniger umlegen. Eine Auffacherung der 
Borstenenden wird zudem durch eng stehende benachbarte 
Bundel verhindert. Die Folge ist, dafi die zu behandelnde 
Oder zu bearbeitende Oberf lache von den eng liegenden 

10 Borsten entsprechend flSchig beaufschlagt wird. Dies ist 
umso mehr der Fall, je grofier das VerhSltnis von Borsten- 
querschnitt zu BUndelquerschnitt ist und je steifer die 
Borsten sind (Relation von Borstendurchmesser zu Borsten- 
lange) . 
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Beim Ablangen der Borste von einem Monofil entstehen in 
der Regel scharfe Kanten oder Grate, die nachtraglich 
durch Bearbeiten der Borstenenden beseitigt werden. Hier- 
zu zahlt das sogenannte Schusseln. Diese Bearbeitung be- 
20 schrankt sich jedoch auf das Entgraten und gegebenenf alls 
ein leichtes Verrunden der Borstenenden. 

In alien Fallen ergibt sich bei bUndelweise zusammengefaB- 
ten Borsten und insbesondere bei engem Biindelstand an 

25 der Arbeitsf lache des Objektes eine mehr oder minder aus- 
gepragte flSchige Beauf schlagung, bei der das einzelne 
Borstenende nur ungentigend zur Wirkung kommt. Dies fiihrt 
insbesondere bei Feinstrukturen der OberflSche dazu, daB 
diese Feinstrukturen nicht einwandfrei gereinigt oder 

30 behandelt werden. Im Gegenteil wird der von den hoher 

liegenden Konturen abgestreifte Schroutz in die Feinstruk- 
turen hineingearbeitet, so daB er sich dort ansammelt 
Oder gar noch zusatzlich verdichtet wird. Aus der Praxis 
ist bekannt, daB man diese Effekte durch starker en An- 

35 druck zu beheben versucht, sofern dies das Objekt zulalJt, 
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wobei man von der Erwartung ausgeht, daB sich durch den 
starkeren Andruck einzelne Borsten freilegen lassen, die 
dann in die Feinstrukturen eindringen. Diese Vorgehens- 
weise ist jedoch einerseits nicht effektiv, andererseits 

05 fiihrt sie zu keinen reproduzierbaren Ergebnissen und 
schlieBlich erfordert sie einen erhohten Krauf tauf wand 
bei gleichzeitig langerer Bearbeitungszeit. Als Beispiele 
seien hier Zahnbiirsten erwahnt, die bei herkommlichem 
Aufbau vor a Hem starker beanspruchte Zahnoberf lachen, wie 

10 auch Inter dent a Iraume nur unzulanglich reinigen lassen. 
Auch bei Feinpinseln^ beispielsveise im kosmetischen Be- 
reich, treten diese negativen Effekte auf • Diese lassen 
sich auch nicht, wie etwa bei Malpinseln, dadurch behe- 
ben, daB die Borsten extrem diinn und die Biindel spitz 

15 zulaufend gefertigt werden, da solche Borsten eine zu 

geringe Stabilitat aufweisen und allenfalls fur das Auf- 
tragen von Medien, nicht aber zum Behandeln oder Reinigen 
von Oberflachen geeignet sind* 

20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Biirste 
des eingangs genannten Aufbaus so auszubilden, daB auch 
feine Oberf lachenstrukturen wirksam und zeitsparend be- 
handelt bzw. gereinigt werden konnen. 

2 5 Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 

die Borsten zu ihren Enden hin unter Bildung einer Spitze 
verjiingt sind. 

Durch diese Ausbildung ergibt sich im Bereich der Bor- 
30 stenenden ein groBerer Abstand als der zwischen den Bor- 
sten selbst vorhanden ist. Die Borstenenden sind also 
gegeniiber dem Borstenschaf t individualisiert und konnen 
je fiir sich eine Reinigungs- bzw» Bearbeitungswirkung 
enthalten, insbesondere konnen sie in feien Strukturen 
35 eindringen und auch diese wirksam bearbeiten bzw. reini- 
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gen. Es ergibt sich eine feine und sensible Aktion der 
Borstenspitzen. Ferner konnen empf indliche und/oder fein- 
strukturierte Objekte schon endbearbeitet werden, da sich 
der Andruck weit besser dosieren lafit. Ferner ergibt die 
05 Verjiingung eine f estigkeitsgerechte Querschnittsverande- 
rung der Borste in Langsrichtung und tragt dadurch 2u 
einer hoheren Lebensdauer bei. 

Um eine schonende Wirkung zu entfalten, sind die Spitzen 
10 der Borsten vorzugsweise gerundet^ Das Verrunden kann 
vor Oder nachdein die Verjiingnung erzeugenden Bearbei- 
tungsgang vorgenommen werden* 

Die Lange des verjvingten Bereichs, insbesondere sein 
15 Verhaltnis zur Lange der Borste selbst ist an den jewei- 

ligen Gebrauchszweck der Biirste anzupassen. Dieses Verhalt- 
nis kann ziwschen 1 : 1 und 1 : 5 betragen. Je kleiner 
das Verhaltnis ist, umso starker ist die Einzelwirkung 
der Borste. 

20 

Man wird also das Verhaltnis umso kleiner vahlen, je mehr 
eine pflegende Wirkung erzielt werden soil, bzv. umso 
grofier vahlen, je starker und weniger zeitaufwendig die 
Reinigungswirkung sein soil. 

25 

Der Winkel der Verjiingung gegeniiber der Borstenachse kann 
wiederum den spezifischen Anf orderungen angepaBt sein. 
Er wird sich in der Kegel im Bereich zwischen 1** und 20** 
bewegen. Auch hiermit laBt sich eine mehr reinigende oder 
30 mehr pflegende Wirkung erzielen. 

Die erf indungsgemaB erzielbaren Wirkungen lassen sich 
noch dadurch fordern^ daB die Borsten mit Abstand von- 
einander am Borstentrager befestigt sind. Gegeniiber einer 
35 im Bundel engen Packung stellt die Borste ein einzelwirk- 
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sames Reinigungselement dar, das sich den Gegebenheiten 
an der zu bearbeitenden bzw. zu behandelnden Flache in- 
dividuell anpassen kann. 

05 Dabei ist vorzugsweise der Abstand der Borsten voneinander 
groBer a Is der Borstendurchinesser . 

Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung 
wiedergegebenen Ausf iihrungsbeispielen beschrieben. In 
10 der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine ausschnittsweise Ansicht 

einer Biirste; 

15 Figur 2 eine Ansicht II - II gemaB 

Figur 1; 

Figur 3 eine der Figur 1 entsprechende 

Ansicht einer anderen Ausfiih- 
20 rungsform; 

Figur 4 eine Ansicht IV - IV gemSB 

Figur 3; 

25 Figur 5 eine ausschnittsweise Seitenan- 

sicht einer Zahnbiirste; 

Figur 6 eine Stirnansicht der Zahnbiirste 

gemaB Figur 1; und 
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Figur 7 eine Draufsicht auf den Borsten- 

besatz der Zahnbiirste gemaB Fi- 
gur 5. 



- 6 - 



Die in Figur 1 ausschnittsweise gezeigte Burste weist 
einen Borstentrager 1 und daran befestigte Borsten 2 auf. 
Die Borsten 2 sind durch Ablangen von endlosen oder end- 
lichen Monofilen hergestellt. Sie weisen im Ausgangszu- 

05 stand einen iiber ihre Lange im wesentlichen gleichblei- 
benden Durchroesser auf. Die Borsten 2 sind in einer der 
bekannten Verf ahrenstechnologien an dem Borstentrager 
1 befestigt, beispielsweise durch SchweiBen, Einfiigen, 
Einspritzen oder dergleichen. Die Borsten 2 sind zu ihren 

10 Enden 3 hin verjiingt. Die Verjiingung 4 erstreckt sich 
iiber eine gewisse axiale Lange der Borste. Auf diese 
Weise bilden die Borsten eine Spitze 5, die vorzugsweise 
verrundet ist. 

15 Wie aus Figur 1 ersichtlich, sind durch die Verjiingung 
4 die Enden 3 der Borsten 2 voneinander f reigestellt, 
so daft sie einzeln auf die zu behandelnde bzw* zu bear- 
beitende Flache wirken konnen, 

20 Der vorgenannte Effekt kann auch dadurch gesteigert wer- 
den, daft die Borsten nicht blindelweise gepackt sind, wie 
dies in Figur 1 dargestellt ist, sondern, wie in Figur 
3 gezeigt, auf Abstand voneinander angeordnet sind. 

25 Die Individualisierung der Borstenenden ergibt sich be- 
senders deutlich aus den Figuren 2 und 4, wobei der Ab- 
stand der Borstenenden (siehe Figur 2) im Falle der biin- 
delweisen Anordnung noch relativ eng ist, wahrend er bei 
dem Ausfuhrungsbeispiel gemaft Figur 3, wie Figur 4 zeigt, 

30 noch erheblich groBer ist. 

Figur 5 zeigt am Beispiel einer Zahnburste mit einem Bor- 
stentrager 1 einen Borstenbesatz, der aus den auBeren 
Rand des Besatzes bildenden Borstenbiindeln 6 und den in- 
35 neren Bereich bildenden Biindeln 7 besteht. Dabei konnen 
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die auBen angeordneten Biindel 6 Borsten mit lediglich 
zugespitzten Enden aufweisen, wie dies in Figur 6 und 
7 in der jeweils vergroBerten Detailansicht gezeigt ist, 
wahrend die innen liegenden Borsten einzeln stehend an- 
05 geordnet sind, wie dies gleichfalls aus den jeweils ver- 
groBerten Detailansichten in Figur 6 und 7 erkennbar ist. 

Aus dem in den Figuren 5 bis 7 gezeigten Ausf vihrungsbei- 
spiel ergibt sich die vielfSltige Gestaltungsmoglichkeit 
10 von Borsten, die sich einerseits aus der konischen Ver- 
jiingung der Borsten, andererseits aus deren beabstandeter 
Anordnung ergeben. 
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Schutzanspriiche 
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Biirste oder dergleichen mit einem Borstentrager 
und daran befestigten Borsten, die durch Ablangen 
von einem Monofil hergestellt und an ihren Enden 
bearbeitet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Borsten (2) zu ihren Enden (3) hin unter Bildung 
einer Spitze (5) verjiingt sind. 



2. BUrste nach Anspriiche 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spitze (5) gerundet ist. 
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Biirste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lange des verjiingten Bereichs (4) zur 
gesamten Lange der Borste (2) in einem Verba Itnis 
von 1 : 1 bis 1 : 5 steht. 
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Biirste nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daA der Winkel der VerjCingung (4) 
der Borste (2) im Bereich des Endes (3) gegeniiber 
der Borstenachse etwa 1** bis 20** betragt. 

Biirste nach einem der Anspriiche 1 bis 4^ dadurch 
gekennzeichnet , daB die Borsten (2) Tnit Abstand 
voneinander am Borstentrager (1) befestigt sind. 

Biirste nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Abstand der Borsten (2) 
voneinander grofler als der Borstendurchmesser ist. 
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